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Tankrom® OB, krom sepilemenin énemli asamalarindan bazifikasyon islemini kendi kendine yapan
otobazifiyan bazik krom stlfat kompleksidir.

Mamul derinin kalitesini olumsuz yénde etkileyen hatalardan énemli bir bélimu bazifikasyon prosesi sirasinda
olugsmaktadir. Bu hatalarin en aza indiriimesi amaci ile tretilen Tankrom® OB'nin deri iglentisine katkilar ise:

B Bazifikasyon iglemini kendi bunyesinde otomatik olarak gergeklestirerek, bazifikasyondan kaynaklanabilecek
hatalari ortadan kaldirmasi,

m Herhangi bir kontrol gerektirmeden, is¢ilikten kaynaklanan bazifikasyon hatalarini elimine etmesi,

m Kromlama prosesini basitlestirerek zamandan ve is¢ilikten tasarruf saglamasidir.

TIPIK TEKNIK OZELLIGI

Cr,03 miktari (%) : 21,0

UYGULAMA

Ana kromlama safhasinda, dolap ve mikserle galisan sistemlerde, pikle ¢ikis pH degeri 3,2 - 3,3 olan pikle
derilerde tola agirligi Gizerinden %6-10 oranlarinda kullanilir.

Toz olarak kullaniimali ve verildikten sonra bekleme yapiimadan dolap veya mikser dénddrtimelidir.
Pervanede kullanimi tavsiye edilmemektedir.

lyi bir kromlama iglemi igin; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicaklii,
kromlama suresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir.
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Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir.

Penetrasyonu hizlandirmak, ¢ikis sicakligini ve dolayisi ile krom alimini artirmak igin isletme sartlari izin
verdigi 6lgtide dustk su miktari ile galisiimalidir.

Dustk banyo sicaklidi ile baglamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicakligi
15-20°C olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi
Isitma sistemi olan ortamlarda ¢alisiidiginda sicaklik kademeli olarak artiniimalidir. (Yaz-kis sicaklik
farkhliklar dikkate alinmalidir.)

lyi bir krom alimi igin, dolap en az 8-10 saat déndurtimelidir. Bu stire sonunda, eger isletme sartlan
uygun ise saat bagl 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom banyosunda
bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik calisma diizenedi yok ise, derileri értecek dlizeyde
45°C su alinmall ve 15 dakikallk cevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletilmelidir.

Kromlama sonunda banyo suzllerek yeni su alinmali, 10 dakikallk bir yikamadan sonra bosaltilarak
deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen i¢c ve polipropilen dig ¢ift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, glines isigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmaldir.

ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.
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