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Tankrom® OBM, krom sepilemenin énemli agsamalarindan bazifikasyon iglemini kendi kendine yapan yeni
nesil otobazifiyan bazik krom stilfat kompleksidir.

Tecrlbeler, derinin krom sepileme safhasindan kaynaklanan hatalarin énemli bir béliminin bazifikasyon
prosesinden geldigini géstermektedir. Cesitli nedenler ile hizli ve/veya diizensiz yapilan bazifikasyon
sonucunda derinin kesitinde ve ylizeyinde dizgln olmayan krom dagilimi, krom ¢dkmeleri ve ciltte agir
bazifikasyonun neden oldugu wet-blue renginde farkliliklar gértlmektedir.

Bu problemler g6z éntine alinarak tretilen Tankrom® OBM'nin deri islentisine katkilari;

B Yapisinda bulunan bazifikasyon malzemesi banyoda yavas ¢ézunerek bazifikasyonu otomatik olarak
yapmakta, bdylece diger alkali malzemeler ile yapilan bazifikasyon islemlerinde karsilagilan riskler ortadan
kalkmaktadir.

B islenen deriler her zaman ayni standartta bazifikasyona maruz kaldiklari icin (pikle pH'si sabitse) benzer
homojen krom dagilimina sahip olmakta, parti igi ve partiler arasi benzer renk, tutum ve dolgunlukta
olmalari saglanmaktadir.

m icerdigi organik katkilar nedeni ile krom alimini artirmaktadir.

B Otobazifiyan bir malzeme olmasi nedeni ile pH kontrolli gerektirmez, is¢ilikten, dolayisiyla zamandan
tasarruf saglanir ve iscilikten kaynaklanabilecek hatalari azaltir.

TIPIK TEKNIK OZELLIGI

Cr,0O; miktar (%) : 21,0

UYGULAMA

Her turlt deri iglentisinde ana kromlamada kullanilir. Pikle ¢ikis pH's1 2.8-3.0 olan pikle; buytkbag ve
klglUkbas derilerde tola agirligi tzerinden %6-10, kirkte banyo orani tUzerinde 15-25 g/l miktarlarinda
kullaniimali ve banyoya toz olarak veriimelidir. Kiirk uygulamalarinda gok basarili sonuglar vermesiyle birlikte
pervanede calisilan proseslerde tavsiye edilmemektedir.

lyi bir kromlama iglemi igin; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicakligi,
kromlama suresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir.
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Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir:

Penetrasyonu hizlandirmak, ¢ikis sicakligini ve dolayisi ile krom alimini artirmak icin, isletme sartlari izin
verdigi 6lgtide dustk su miktari ile galisiimalidir.

Dustk banyo sicaklidi ile baglamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicakligi
15-20°C olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi
Isitma sistemi olan ortamlarda ¢alisiidiginda sicaklik kademeli olarak artiniimalidir. (Yaz-kis sicaklik
farkhliklar dikkate alinmalidir.)

lyi bir krom alimi igin, dolap en az 8-10 saat déndurtimelidir. Bu stire sonunda, eger isletme sartlan
uygun ise saat bagl 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom banyosunda
bekletilebilir. Ancak dolap veya mikserin otomatik ¢alisma dizenegi yok ise, derileri drtecek dizeyde
45°C su alinmall ve 15 dakikallk cevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletilmelidir.

Kromlama sonunda banyo suzllerek yeni su alinmali, 10 dakikallk bir yikamadan sonra bosaltilarak
deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen ic ve polipropilen dig ¢ift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, glines isigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.

ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.
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