
T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

UYGULAMA

So¤uk suda dahi rahatl›kla çözünen Tankrom® AB, toz olarak kullan›lmal›d›r. Ana kromlamada ve krom
retenajda, her türlü deri ifllentisinde kullan›labilen Tankrom AB; büyükbafl ve küçükbafl derilerde tola a¤›rl›¤›
üzerinden %6-10, kürkte banyo miktar› üzerinden 15-25 g/l oranlar›nda kullan›l›r.

‹yi bir kromlama ifllemi için, kullan›lan kromun cinsi ve kullan›m miktar›n›n yan› s›ra banyo miktar› ve s›cakl›¤›,
bazifikasyon, kromlama süresi gibi unsurlar kromlaman›n verimini etkilemektedir. Bu konularla ilgili olarak
genel baz› tavsiyeler afla¤›da yer almaktad›r.

Penetrasyonu h›zland›rmak, ç›k›fl s›cakl›¤›n› ve dolay›s› ile krom al›m›n› art›rmak için iflletme flartlar› izin
verdi¤i ölçüde düflük su miktar› ile çal›fl›lmal›d›r.

Tankrom® AB, inorganik yöntem ile indirgenerek elde edilen bazik krom sülfat kompleksidir. 
Tankrom® AB,'nin kuvvetli sülfat maskelemesi özelli¤i, ürünün kalitesi aç›s›ndan önemli olan anyonik 
yap›y› verir. Böylece;

Tankrom® AB, toz olarak kullan›ld›¤›ndan, anyonik (negatif yük) yap›da bulunan krom kompleksleri kollagenin
negatif yüklü karboksil gruplar› ile etkileflime girmeden derinin kesitine penetre olur. Daha sonra, anyonik yap›
katyonik (pozitif yük) yap›ya dönüflüme bafllar ve bu dönüflüm bazifikasyonla da h›zland›r›larak, krom
komplekslerinin kollagenin karboksil gruplar›na ba¤lanmas›n› sa¤lar.

Kromun deriye penetrasyonu art›r›l›r,
Bazifikasyonun h›zl› ve düzensiz yap›lmas› nedeni ile derinin kesitinde ve yüzeyinde oluflabilecek homojen
olmayan krom da¤›l›m› önlenir ve mamul deri kalitesi art›r›l›r.

Bazik Krom SülfatAB

Cr2O3 miktar› (%) : 25,5
Schorlemmer bazisitesi (%) : 33,0
pH (%10’luk çözeltisi) : 3,0

Tankrom®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



AB Bazik Krom Sülfat

Düflük banyo s›cakl›¤› ile bafllamak penetrasyonu teflvik edece¤inden, tabaklama girifl s›cakl›¤› 15-20°C
olmal› ve s›cakl›k proses s›ras›nda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmal›d›r. Ancak mikser gibi ›s›tma
sistemi olan ortamlarda çal›fl›ld›¤›nda s›cakl›k kademeli olarak art›r›lmal›d›r. (Yaz-k›fl s›cakl›k farkl›l›klar›
dikkate al›nmal›d›r.)
Deri cinsi ve kal›nl›¤›na göre 30-90 dakika içinde bazifikasyona bafllanmas› ve 4’üncü saat dolmadan
bitirilmesi, maksimum krom al›m› ve düzgün da¤›l›m› aç›s›ndan faydal› olacakt›r.
Bazifikasyon iflleminde sodyum bikarbonat kullan›lmas› durumunda, kuvvetli bir alkali olmas› nedeni ile
en az 1/10 oran›nda suland›r›lmal› ve yavafl olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.
Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazl› bir bazifikasyon malzemesinin kullan›m›, bazifikasyonun
standartlaflt›r›lmas› ve kolayl›¤› aç›s›ndan önemli avantajlar sa¤layacakt›r. (bkz. Kromofix)
‹yi bir krom al›m› için, krom tabaklama prosesi en az 8 saat sürdürülmelidir. Bu sürenin sonunda, e¤er
iflletme flartlar› uygun ise saat bafl› 5-10 dakika dönmek koflulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik çal›flma düzene¤i yok ise, derileri örtecek
düzeyde 45°C su al›nmal› ve 15 dakikal›k çevirme iflleminden sonra sabaha kadar bekletilmeli, sabah 30
dakika çevirmeyi takiben boflalt›larak deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Tankrom®

‹fl Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - ‹stanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.
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Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.

TSE - Türk Standartlar› Enstitüsü Soda Sanayii A.fi.
Kromsan Fabrikas› kuruluflunun TS-ISO  9002
gerekliliklerini yerine getiren bir Kalite Yönetim Sistemi’ne
sahip oldu¤unu onaylar.

Belge No: KY-191-03/KG-95TS - EN - ISO 9001 : 2000
KY-191-03 / KG-95

K - Q
TSE - ISO

9000



T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Cr2O3 miktar› (%) : 24,0
Schorlemmer bazisitesi (%) : 50,0
pH (%10’luk çözeltisi) : 3,6

UYGULAMA

Yüksek krom ba¤lama özelli¤i ile Tankrom® F24, bir krom retenaj malzemesidir.

Krom retenaj safhas›nda, 40-45°C de su al›narak; büyükbafl ve küçükbafl her türlü deride trafl a¤›rl›¤›
üzerinden %3-6, kürkte banyo miktar› üzerinden 5-8 g/l kullan›l›r.

Tankrom® F24, sahip oldu¤u tamponlama özelli¤i nedeni ile banyo pH's›n› de¤ifltirmez, sabit kal›r. Dolay›s› ile
bazifikasyon gerekli de¤ildir. 2 saat sonunda banyo boflalt›larak nötralizasyon ifllemine geçilir.

Tankrom® F24 %50 bazisiteli, organik maskelenmifl ve iyi tamponlama özelli¤ine sahip bir bazik krom sülfat
kompleksidir.

Sülfat maskelemesi yan›nda organik maskelenmifl olmas›n›n Tankrom® F24'e kazand›rd›¤› ilave özellikler;

Organik asitler ile maskelenmifl ve tamponlanm›fl oldu¤undan krom çökme riski olmadan güvenle
kullan›lmas›,
Büyükbafl ve küçükbafl her türlü derinin krom retenaj›nda kullan›lmas› ile bazifikasyon hatalar›n›n ortadan
kalkmas›, böylece, düzgün krom da¤›l›m› ve dolgun bir tutum sa¤lan›rken, derilerde parti içi ve partiler
aras› renk, tutum ve dolgunluk farkl›l›klar›n›n ortadan kald›r›lmas›,
Yüksek verime ba¤l› olarak daha az bazik krom sülfat kullan›m› ve at›k yükünün azalt›lmas›d›r.

Yüksek Bazisiteli Bazik Krom SülfatF24Tankrom®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



F24 Yüksek Bazisiteli 
Bazik Krom Sülfat

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Tankrom®
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‹fl Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - ‹stanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.

TSE - Türk Standartlar› Enstitüsü Soda Sanayii A.fi.
Kromsan Fabrikas› kuruluflunun TS-ISO  9002
gerekliliklerini yerine getiren bir Kalite Yönetim Sistemi’ne
sahip oldu¤unu onaylar.

Belge No: KY-191-03/KG-95TS - EN - ISO 9001 : 2000
KY-191-03 / KG-95

K - Q
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T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Cr2O3 miktar› (%) : 24,0
Schorlemmer bazisitesi (%)            : 42,0
pH (%10’luk çözeltisi)                   : 3,5

UYGULAMA

Tankrom® FS, her türlü deri cinsi için yüksek penetrasyon ve ba¤lanma özellikleri ile ana kromlama ve krom
retenaj safhalar›nda güvenle kullan›labilir. Banyoya toz olarak ilave edilir ve so¤uk suda kolayca çözülür.

Tankrom® FS, ana kromlamada; büyükbafl ve küçükbafl derilerde tola a¤›rl›¤› üzerinden %6-10, kürkte banyo
miktar› üzerinden 15-25 g/l kullan›l›r. Krom retenajda; büyükbafl ve küçükbafl derilerde trafl a¤›rl›¤› üzerinden
%2-6, kürkte banyo miktar› üzerinden 5-10 g/l kullan›l›r.

‹yi bir kromlama iflleminde; kullan›lan kromun cinsi ve kullan›m miktar›n›n yan› s›ra banyo miktar› ve s›cakl›¤›,
bazifikasyon, kromlama süresi gibi unsurlarda kromlaman›n verimini etkilemektedir. 

Tankrom® FS %42 bazisiteli, organik maskelenmifl, tamponlama özelli¤ine sahip bazik krom sülfat
kompleksidir.

Sülfat maskelemesi yan›nda organik maskelenmifl olmas›n›n Tankrom® FS'ye kazand›rd›¤› ilave özellikler;

Bazifikasyon s›ras›nda ani pH de¤iflimlerine direnç göstererek kromun kesitte ve yüzeyde düzgün
da¤›l›m›n›,
S›rçan›n afl›r› bazifikasyonunu engelleyerek, parti içi ve partiler aras› derilerin benzer renk, tutum ve
dolgunlukta olmalar›n› sa¤lamas›d›r.

Yüksek Bazisiteli Bazik Krom SülfatFSTankrom®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



FS Yüksek Bazisiteli Bazik Krom Sülfat

Bu konularla ilgili olarak genel baz› tavsiyeler afla¤›da yer almaktad›r:

Penetrasyonu h›zland›rmak, ç›k›fl s›cakl›¤›n› ve dolay›s› ile krom al›m›n› art›rmak için iflletme flartlar› izin
verdi¤i ölçüde düflük su miktar› ile çal›fl›lmal›d›r.
Düflük banyo s›cakl›¤› ile bafllamak penetrasyonu teflvik edece¤inden, tabaklama girifl s›cakl›¤› 
15-20°C olmal› ve s›cakl›k proses s›ras›nda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmal›d›r. Ancak mikser gibi
›s›tma sistemi olan ortamlarda çal›fl›ld›¤›nda s›cakl›k kademeli olarak art›r›lmal›d›r. (Yaz-k›fl s›cakl›k
farkl›l›klar› dikkate al›nmal›d›r.)
Deri cinsi ve kal›nl›¤›na göre 30-90 dakika içinde bazifikasyona bafllanmas› ve 4'üncü saat dolmadan
bitirilmesi, maksimum krom al›m› ve düzgün da¤›l›m› aç›s›ndan faydal› olacakt›r.
Bazifikasyon iflleminde sodyum bikarbonat kullan›lmas› durumunda, kuvvetli bir alkali olmas› nedeni ile
en az 1/10 oran›nda suland›r›lmal› ve yavafl olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.
Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazl› bir bazifikasyon malzemesinin kullan›m›, bazifikasyonun
standartlaflt›r›lmas› ve kolayl›¤› aç›s›ndan önemli avantajlar sa¤layacakt›r. (bkz. Kromofix)
‹yi bir krom al›m› için, krom tabaklama prosesi en az 8 saat sürdürülmelidir. Bu sürenin sonunda, e¤er
iflletme flartlar› uygun ise saat bafl› 5 dakika dönmek koflulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak dolap veya mikserin otomatik çal›flma düzene¤i yok ise, derileri
örtecek düzeyde 45°C su al›nmal› ve 15 dakikal›k çevirme iflleminden sonra sabaha kadar
bekletilmeli, sabah 30 dakika çevirmeyi takiben boflalt›larak deriler istiflenmelidir.

Krom retenaj da, 40-45°C de su al›narak, sodyum formiyat ile az bir bazifikasyon yap›lmas› sureti ile 
2-3 saatlik bir sepileme yeterli olacakt›r.

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Tankrom®
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‹fl Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - ‹stanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.

TSE - Türk Standartlar› Enstitüsü Soda Sanayii A.fi.
Kromsan Fabrikas› kuruluflunun TS-ISO  9002
gerekliliklerini yerine getiren bir Kalite Yönetim Sistemi’ne
sahip oldu¤unu onaylar.

Belge No: KY-191-03/KG-95TS - EN - ISO 9001 : 2000
KY-191-03 / KG-95

K - Q
TSE - ISO

9000



T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹⁄‹

UYGULAMA

Ana kromlama safhas›nda, dolap ve mikserle çal›flan sistemlerde, pikle ç›k›fl pH de¤eri 3,2 - 3,3 olan pikle
derilerde tola a¤›rl›¤› üzerinden %6-10 oranlar›nda kullan›l›r.

Toz olarak kullan›lmal› ve verildikten sonra bekleme yap›lmadan dolap veya mikser döndürülmelidir.

Pervanede kullan›m› tavsiye edilmemektedir.

‹yi bir kromlama ifllemi için; kullan›lan kromun cinsi ve kullan›m miktar›n›n yan› s›ra banyo miktar› ve s›cakl›¤›,
kromlama süresi gibi unsurlar kromlaman›n verimini etkilemektedir. 

Tankrom® OB, krom sepilemenin önemli aflamalar›ndan bazifikasyon ifllemini kendi kendine yapan
otobazifiyan bazik krom sülfat kompleksidir. 

Mamul derinin kalitesini olumsuz yönde etkileyen hatalardan önemli bir bölümü bazifikasyon prosesi s›ras›nda
oluflmaktad›r. Bu hatalar›n en aza indirilmesi amac› ile üretilen Tankrom® OB'nin deri ifllentisine katk›lar› ise:

Bazifikasyon ifllemini kendi bünyesinde otomatik olarak gerçeklefltirerek, bazifikasyondan kaynaklanabilecek
hatalar› ortadan kald›rmas›,
Herhangi bir kontrol gerektirmeden, iflçilikten kaynaklanan bazifikasyon hatalar›n› elimine etmesi,
Kromlama prosesini basitlefltirerek zamandan ve iflçilikten tasarruf sa¤lamas›d›r.

Otobazifiyan Bazik Krom SülfatOBTankrom®

Cr2O3 miktar› (%) : 21,0

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



OB Otobazifiyan Bazik Krom Sülfat

Bu konularla ilgili olarak genel baz› tavsiyeler afla¤›da yer almaktad›r.

Penetrasyonu h›zland›rmak, ç›k›fl s›cakl›¤›n› ve dolay›s› ile krom al›m›n› art›rmak için iflletme flartlar› izin
verdi¤i ölçüde düflük su miktar› ile çal›fl›lmal›d›r.
Düflük banyo s›cakl›¤› ile bafllamak penetrasyonu teflvik edece¤inden, tabaklama girifl s›cakl›¤› 
15-20°C olmal› ve s›cakl›k proses s›ras›nda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmal›d›r. Ancak mikser gibi
›s›tma sistemi olan ortamlarda çal›fl›ld›¤›nda s›cakl›k kademeli olarak art›r›lmal›d›r. (Yaz-k›fl s›cakl›k
farkl›l›klar› dikkate al›nmal›d›r.)
‹yi bir krom al›m› için, dolap en az 8-10 saat döndürülmelidir. Bu süre sonunda, e¤er iflletme flartlar›
uygun ise saat bafl› 5-10 dakika dönmek koflulu ile sabaha kadar deriler krom banyosunda
bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik çal›flma düzene¤i yok ise, derileri örtecek düzeyde
45°C su al›nmal› ve 15 dakikal›k çevirme iflleminden sonra sabaha kadar bekletilmelidir.
Kromlama sonunda banyo süzülerek yeni su al›nmal›, 10 dakikal›k bir y›kamadan sonra boflalt›larak
deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Tankrom®
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Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.

TSE - Türk Standartlar› Enstitüsü Soda Sanayii A.fi.
Kromsan Fabrikas› kuruluflunun TS-ISO  9002
gerekliliklerini yerine getiren bir Kalite Yönetim Sistemi’ne
sahip oldu¤unu onaylar.
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T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹⁄‹

Cr2O3 miktar› (%) : 21,0

UYGULAMA

Her türlü deri ifllentisinde ana kromlamada kullan›l›r. Pikle ç›k›fl pH's› 2.8-3.0 olan pikle; büyükbafl ve
küçükbafl derilerde tola a¤›rl›¤› üzerinden %6-10, kürkte banyo oran› üzerinde 15-25 g/l miktarlar›nda
kullan›lmal› ve banyoya toz olarak verilmelidir. Kürk uygulamalar›nda çok baflar›l› sonuçlar vermesiyle birlikte
pervanede çal›fl›lan proseslerde tavsiye edilmemektedir.

‹yi bir kromlama ifllemi için; kullan›lan kromun cinsi ve kullan›m miktar›n›n yan› s›ra banyo miktar› ve s›cakl›¤›,
kromlama süresi gibi unsurlar kromlaman›n verimini etkilemektedir.

Tankrom® OBM, krom sepilemenin önemli aflamalar›ndan bazifikasyon ifllemini kendi kendine yapan yeni
nesil otobazifiyan bazik krom sülfat kompleksidir. 

Tecrübeler, derinin krom sepileme safhas›ndan kaynaklanan hatalar›n önemli bir bölümünün bazifikasyon
prosesinden geldi¤ini göstermektedir. Çeflitli nedenler ile h›zl› ve/veya düzensiz yap›lan bazifikasyon
sonucunda derinin kesitinde ve yüzeyinde düzgün olmayan krom da¤›l›m›, krom çökmeleri ve ciltte afl›r›
bazifikasyonun neden oldu¤u wet-blue renginde farkl›l›klar görülmektedir.

Bu problemler göz önüne al›narak üretilen Tankrom® OBM'nin deri ifllentisine katk›lar›;

Yap›s›nda bulunan bazifikasyon malzemesi banyoda yavafl çözünerek bazifikasyonu otomatik olarak
yapmakta, böylece di¤er alkali malzemeler ile yap›lan bazifikasyon ifllemlerinde karfl›lafl›lan riskler ortadan
kalkmaktad›r.
‹fllenen deriler her zaman ayn› standartta bazifikasyona maruz kald›klar› için (pikle pH's› sabitse) benzer
homojen krom da¤›l›m›na sahip olmakta, parti içi ve partiler aras› benzer renk, tutum ve dolgunlukta
olmalar› sa¤lanmaktad›r. 
‹çerdi¤i organik katk›lar nedeni ile krom al›m›n› art›rmaktad›r.
Otobazifiyan bir malzeme olmas› nedeni ile pH kontrolü gerektirmez, iflçilikten, dolay›s›yla zamandan
tasarruf sa¤lan›r ve iflçilikten kaynaklanabilecek hatalar› azalt›r. 

Otobazifiyan Bazik Krom SülfatOBMTankrom®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



OBM Otobazifiyan Bazik Krom Sülfat

Bu konularla ilgili olarak genel baz› tavsiyeler afla¤›da yer almaktad›r:

Penetrasyonu h›zland›rmak, ç›k›fl s›cakl›¤›n› ve dolay›s› ile krom al›m›n› art›rmak için, iflletme flartlar› izin
verdi¤i ölçüde düflük su miktar› ile çal›fl›lmal›d›r.
Düflük banyo s›cakl›¤› ile bafllamak penetrasyonu teflvik edece¤inden, tabaklama girifl s›cakl›¤›
15-20°C olmal› ve s›cakl›k proses s›ras›nda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmal›d›r. Ancak mikser gibi
›s›tma sistemi olan ortamlarda çal›fl›ld›¤›nda s›cakl›k kademeli olarak art›r›lmal›d›r. (Yaz-k›fl s›cakl›k
farkl›l›klar› dikkate al›nmal›d›r.)
‹yi bir krom al›m› için, dolap en az 8-10 saat döndürülmelidir. Bu süre sonunda, e¤er iflletme flartlar›
uygun ise saat bafl› 5-10 dakika dönmek koflulu ile sabaha kadar deriler krom banyosunda
bekletilebilir. Ancak dolap veya mikserin otomatik çal›flma düzene¤i yok ise, derileri örtecek düzeyde
45°C su al›nmal› ve 15 dakikal›k çevirme iflleminden sonra sabaha kadar bekletilmelidir.
Kromlama sonunda banyo süzülerek yeni su al›nmal›, 10 dakikal›k bir y›kamadan sonra boflalt›larak
deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Tankrom®
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Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.
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UYGULAMA 

So¤uk suda dahi rahatl›kla çözünen Tankrom® SB, toz olarak kullan›lmal›d›r. Ana kromlamada ve krom
retenajda, her türlü deri ifllentisinde kullan›labilen Tankrom® SB; büyükbafl ve küçükbafl derilerde tola a¤›rl›¤›
üzerinden %6-10, kürkte banyo miktar› üzerinden 15-25 g/l oranlar›nda kullan›l›r.

‹yi bir kromlama ifllemi için; kullan›lan kromun cinsi ve kullan›m miktar›n›n yan› s›ra banyo miktar› ve s›cakl›¤›,
bazifikasyon, kromlama süresi gibi unsurlar kromlaman›n verimini etkilemektedir.

Tankrom® SB, organik yöntem ile indirgenerek elde edilen bazik krom sülfat kompleksidir. Tankrom® AB ile
aralar›nda, nihai ürün ve deriye verdi¤i özellikler aç›s›ndan fark yoktur. 
Tankrom® SB'nin kuvvetli sülfat maskelemesi özelli¤i, ürünün kalitesi aç›s›ndan önemli olan anyonik yap›y›
verir. Böylece;

Tankrom® SB, toz olarak kullan›ld›¤›ndan, anyonik (negatif yük) yap›da bulunan krom kompleksleri
kollagenin negatif yüklü karboksil gruplar› ile etkileflime girmeden derinin kesitine penetre olur. Daha sonra,
anyonik yap› katyonik (pozitif yük) yap›ya dönüflüme bafllar ve bu dönüflüm bazifikasyonla da h›zland›r›larak,
krom komplekslerinin kollagenin karboksil gruplar›na ba¤lanmas›n› sa¤lar.

Kromun deriye penetrasyonu art›r›l›r,
Bazifikasyonun h›zl› ve düzensiz yap›lmas› nedeni ile derinin kesitinde ve yüzeyinde oluflabilecek homojen
olmayan krom da¤›l›m› önlenir ve mamul deri kalitesi art›r›l›r.

Bazik Krom SülfatSB

T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Cr2O3 miktar› (%) : 25,5
Schorlemmer bazisitesi (%) : 33,0
pH (%10’luk çözeltisi) : 3,0

Tankrom®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



SB Bazik Krom Sülfat

Bu konularla ilgili olarak genel baz› tavsiyeler afla¤›da yer almaktad›r:

Penetrasyonu h›zland›rmak, ç›k›fl s›cakl›¤›n› ve dolay›s› ile krom al›m›n› art›rmak için iflletme flartlar› izin 
verdi¤i ölçüde düflük su miktar› ile çal›fl›lmal›d›r.
Düflük banyo s›cakl›¤› ile bafllamak penetrasyonu teflvik edece¤inden, tabaklama girifl s›cakl›¤› 15-20°C
olmal› ve s›cakl›k proses s›ras›nda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmal›d›r. Ancak mikser gibi ›s›tma
sistemi olan ortamlarda çal›fl›ld›¤›nda s›cakl›k kademeli olarak art›r›lmal›d›r. (Yaz-k›fl s›cakl›k farkl›l›klar›
dikkate al›nmal›d›r.)
Deri cinsi ve kal›nl›¤›na göre 30-90 dakika içinde bazifkasyona bafllanmas› ve 4'üncü saat dolmadan
bitirilmesi, maksimum krom al›m› ve düzgün da¤›l›m› aç›s›ndan faydal› olacakt›r.
Bazifikasyon iflleminde sodyum bikarbonat kullan›lmas› durumunda, kuvvetli bir alkali olmas› nedeni ile 
en az 1/10 oran›nda suland›r›lmal› ve yavafl olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.
Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazl› bir bazifikasyon malzemesinin kullan›m›, bazifikasyonun
standartlaflt›r›lmas› ve kolayl›¤› aç›s›ndan önemli avantajlar sa¤layacakt›r. (bkz. Kromofix)
‹yi bir krom al›m› için, krom tabaklama prosesi en az 8 saat sürdürülmelidir. Bu sürenin sonunda, e¤er
iflletme flartlar› uygun ise saat bafl› 5-10 dakika dönmek koflulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik çal›flma düzene¤i yok ise, derileri örtecek
düzeyde 45°C su al›nmal› ve 15 dakikal›k çevirme iflleminden sonra sabaha kadar bekletilmeli, sabah 
30 dakika çevirmeyi takiben boflalt›larak deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Tankrom®
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Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.
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UYGULAMA 

Likit Tankrom®, büyükbafl ve küçükbafl derilerde tola a¤›rl›¤› üzerinden %12-20, kürkte banyo miktar›
üzerinden 30-50 g/l kullan›l›r.

Deri cinsi ve kal›nl›¤›na göre 30-90 dakika sonra bazifikasyona bafllanmal›d›r. Bazifikasyonda Kromofix®

(bkz. Kromofix®) kullan›ld›¤›nda, derinin kesitinde ve ciltte daha homojen krom da¤›l›m› elde edilecektir.
Bazifikasyonda sodyum bikarbonat kullan›lmas› durumunda; sodyum bikarbonat›n kuvvetli bir alkali malzeme
olmas›n›n getirece¤i riskleri azaltmak amac› ile sodyum bikarbonattan önce %0,5-0,8 sodyum formiyat
verilmesi uygun olacakt›r. Ayr›ca, sodyum bikarbonat en az 1/10 oran›nda suland›r›larak, yavafl yavafl
banyoya ilave edilmelidir.

‹yi bir kromlama ifllemi için; kullan›lan kromun cinsi ve kullan›m miktar›n›n yan› s›ra banyo miktar› ve s›cakl›¤›,
bazifikasyon, kromlama süresi gibi unsurlar kromlaman›n verimini etkilemektedir.

‹norganik yöntem ile indirgenmek suretiyle elde edilen bazik krom sülfat çözeltisidir. S›v› çözelti oldu¤u için
tozumaya ve ambalaj at›klar›na sebebiyet vermez. Her türlü deri ifllentisinde kullan›l›r.
Özellikle küçükbafl deri ifllentisinde, Likit Tankrom® kullan›m› toz bazik krom sülfat komplekslerinin
kullan›m›na oranla daha avantajl›d›r.

Bazik Krom Sülfat

T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Cr2O3 miktar› (%) : 12,5
Schorlemmer bazisitesi (%) : 33,0
pH (%10’luk çözeltisi) : 2,9

Likit Tankrom®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



Bazik Krom Sülfat

Bu konularla ilgili olarak genel baz› tavsiyeler afla¤›da yer almaktad›r:

Penetrasyonu h›zland›rmak, ç›k›fl s›cakl›¤›n› ve dolay›s› ile krom al›m›n› art›rmak için iflletme flartlar› izin
verdi¤i ölçüde düflük su miktar› ile çal›fl›lmal›; kullan›lan bazik krom sülfat›n s›v› formda oldu¤u dikkate
al›narak pikle banyosu krom sepilemeye bafllamadan önce bir miktar süzülmelidir.
Düflük banyo s›cakl›¤› ile bafllamak penetrasyonu teflvik edece¤inden, tabaklama girifl s›cakl›¤› 
15-20°C olmal› ve s›cakl›k proses s›ras›nda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmal›d›r. Ancak mikser gibi
›s›tma sistemi olan ortamlarda çal›fl›ld›¤›nda s›cakl›k kademeli olarak art›r›lmal›d›r. (Yaz- k›fl s›cakl›k
farkl›l›klar› dikkate al›nmal›d›r.)
Deri cinsi ve kal›nl›¤›na göre 30-90 dakika içinde bazifikasyona bafllanmas› ve 4'üncü saat dolmadan
bitirilmesi, maksimum krom al›m› ve düzgün da¤›l›m› aç›s›ndan faydal› olacakt›r.
‹yi bir krom al›m› için, krom tabaklama prosesi en az 8 saat sürdürülmelidir. Bu süre sonunda e¤er
iflletme flartlar› uygun ise saat bafl› 5 dakika dönmek koflulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik çal›flma düzene¤i yok ise, derileri
örtecek düzeyde 45°C su al›nmal› ve 15 dakikal›k çevirme iflleminden sonra sabaha kadar bekletilmeli,
sabah 30 dakika çevirmeyi takiben boflalt›larak deriler istiflenmelidir.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Depolama +10°C'nin üzerinde olmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Likit Tankrom®
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UYGULAMA

Her türlü derinin krom retenaj safhas›nda, 40-45°C'de banyoya; büyükbafl ve küçükbafl derilerde trafl a¤›rl›¤›
üzerinden %2-4, kürk uygulamalar›nda banyo miktar› üzerinden 4-6 g/l oranlar›nda bazifikasyona gerek
duyulmadan kullan›l›r.

Resintan® M, banyo pH de¤erini bir miktar yükseltir (girifl pH: 3,9, ç›k›fl pH: 4,2 gibi). 2 saatlik bir
sepilemeden sonra banyo boflalt›larak nötralizasyona geçilir. Ana kromlama sonucunda derideki krom oksit
miktar›n›n yetersiz olmas› durumunda, krom retenaj safhas›nda Tankrom® FS veya Tankrom® F24 ile birlikte
kullan›lmas› uygun olacakt›r.

Resintan® M, yap›s›nda krom ve sentetik malzemeler içeren bir retenaj malzemesidir. Deriye uygulanan
kimyasallar›n kesitte ve yüzeyde homojen da¤›l›m›n›n, kaliteli deri üretimi ile do¤rudan iliflkisi vard›r. Krom
kimyasallar›n›n, kendisinden sonra uygulanan kimyasallar›n deri içindeki da¤›l›m›n› önemli ölçüde etkiledi¤i
bilinmektedir. Dolay›s› ile yüzeyde ve kesitte homojen bir krom da¤›l›m› di¤er kimyasallar›n al›m›n› ve homojen
da¤›l›m›n› art›racakt›r.

Resintan® M'in deriye katk›lar›:

Yüksek kromlama veriminden dolay› at›k ar›tman›n yükünün azalt›lmas›n› sa¤lar.
Yap›s›nda bulunan sintan; deriye verdi¤i dolgunluk ve yumuflakl›ktan taviz vermeden boya sonras› renk
aç›lmalar›n› aza indirerek, deriye daha canl› bir renk verir.
Derinin kesitinde ve yüzeyinde düzgün krom da¤›l›m› sa¤larken, ayn› zamanda deriye ba¤l› krom
komplekslerinin yap›s›n› da düzenleyerek retenaj malzemelerinin da¤›l›m›n› iyilefltirir. Dolay›s› ile deride arzu
edilen dolgunluk, yumuflakl›k, elastikiyet ve düzgün boyanmay› sa¤lar.
‹çerdi¤i organik maskeleyiciler ile nötralizasyonda ani pH yükselmelerine karfl› emniyetli bir ortam
oluflturarak nötralizasyon hatalar›n› en aza indirir.
Di¤er kimyasallar›n deri kesitinde ve yüzeyinde düzgün da¤›l›m›n› sa¤layarak parti içi ve partiler aras› renk,
tutum, dolgunluk ve elastikiyet farkl›l›klar›n› ortadan kald›r›r.

KromsintanM

T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹⁄‹

Cr2O3 miktar› (%) : 11

Resintan®

DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



M Kromsintan

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Resintan®
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DERİ KİMYASALLARI

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.
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UYGULAMA

Alkrom® RT çözülmeden toz olarak banyoya ilave edilebilir. Ana tabaklamada %8-10, krom sülfat ile
(Tankrom® AB, Tankrom® SB, Likit Tankrom®) kombine kullan›ld›¤›nda %5-6, büyükbafl ve küçükbafl
derilerin retenaj›nda trafll› deri a¤›rl›¤› üzerinden deri tipi ve trafl kal›nl›¤›na ba¤l› olarak %3-4, kürk süet
derilerin retenaj›nda ise 2-5 g/l oranlar›nda Alkrom® RT kullan›m› tavsiye edilir. 

Alüminyum içeren bütün tabaklama maddelerinde oldu¤u gibi, ana tabaklama ve retenajda, bazifikasyon ve
nötralizasyon için gerekli olan alkali miktar› tek bafl›na krom tabaklama ve retenaj için gerekli olandan daha
fazlad›r. 

Alkrom® RT ile yap›lan ana tabaklamadaki bazifikasyon için, düzenli bir pH art›m› sa¤lamak amac› ile
Kromofix® kullan›m› özellikle tavsiye edilir.

Krom içerikli Alüminyum sepileme maddesi olan Alkrom® RT, so¤uk suda kolayca çözünebilen, krom
sepileme ile ba¤lant›l› olarak beyaz deri üretiminde, kromlu derilerin retenaj›nda ve kürk üretiminde kullan›lan
krom alüminyum kompleksidir. 

Alkrom® RT tek bafl›na kullan›ld›¤›nda hemen hemen beyaz deri verir. Ço¤unlukla, alüminyum sepilemede
istenmeyen sar›laflmay› önlemek amac› ile kat›lan krom tabaklama malzemesi, Alkrom® RT'nin yap›s›nda
bulunmas›ndan dolay› gereksizdir.       

Alkrom® RT;

Mineral tabaklamada, ürün penetrasyon h›z›n› art›r›r ve derideki tabaklama maddelerinin da¤›l›m›n› homojen
hale getirir.
Büyükbafl süet, küçükbafl süet giysilik ve kürk süet giysilik derilerde lif yap›s›n›n s›kl›¤›n› düzenleyerek daha
düzgün ve s›k› bir cilt verir, böylece boyaman›n homojen olmas›n› sa¤layarak iyi yüzey elde 
edilmesini sa¤lar.
Kromlu derilerin retenaj›nda kullan›ld›¤›nda süet k›s›mdaki havlanmay› engeller. Derilerin z›mpara ve trafl 
hasl›¤›n› art›r›r.
Kürkte, yün k›sm›nda yeflillenmeye sebep olmadan aç›k renkli deri elde edilebilir.

Krom Alüminyum SülfatAlkrom RT

T‹P‹K TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Kromoksit miktar› (Cr2O3 %) : 8,0
Alüminyum miktar› (Al2O3 %) : 10,5

DERİ KİMYASALLARI

®

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.



Krom Alüminyum Sülfat

AMBALAJ

25 kg'l›k polietilen iç ve polipropilen d›fl çift torbada ambalajlanm›flt›r.

DEPOLAMA KOfiULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmal›, günefl ›fl›¤›ndan ve ›s› kaynaklar›ndan uzak tutulmal›d›r.

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER

Tozun solunmamas› ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile y›kanmal›d›r.

Alkrom RT

‹fl Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - ‹stanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

Pazarlama ve Sat›fl: Soda Sanayii A.fi.
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DERİ KİMYASALLARI

fi‹fiECAM bir TÜRK‹YE BANKASI Kurulufludur.

Verilen de¤erler tipik analiz sonuçlar›d›r.

Ürünlerimizle ilgili detayl› bilgileri Teknik Servis departman›m›zdan alabilirsiniz.

®

TSE - Türk Standartlar› Enstitüsü Soda Sanayii A.fi.
Kromsan Fabrikas› kuruluflunun TS-ISO  9002
gerekliliklerini yerine getiren bir Kalite Yönetim Sistemi’ne
sahip oldu¤unu onaylar.

Belge No: KY-191-03/KG-95TS - EN - ISO 9001 : 2000
KY-191-03 / KG-95
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