KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Tankrom A B | sazik krom siat BOOO0

Tankrom® AB, inorganik yontem ile indirgenerek elde edilen bazik krom sulfat kompleksidir.
Tankrom® AB,'nin kuvvetli stlfat maskelemesi 6zelligi, trindn kalitesi agisindan énemli olan anyonik
yaplyl verir. Boylece;

B Kromun deriye penetrasyonu artirilir,
m Bazifikasyonun hizli ve dizensiz yapilmasi nedeni ile derinin kesitinde ve ylzeyinde olusabilecek homojen
olmayan krom dagilimi énlenir ve mamul deri kalitesi artirilir.

Tankrom® AB, toz olarak kullanildigindan, anyonik (negatif yuk) yapida bulunan krom kompleksleri kollagenin
negatif yukld karboksil gruplari ile etkilesime girmeden derinin kesitine penetre olur. Daha sonra, anyonik yapi
katyonik (pozitif yuk) yapiya déntstme baslar ve bu déntstm bazifikasyonla da hizlandirilarak, krom
komplekslerinin kollagenin karboksil gruplarina baglanmasini saglar.

TIPIK TEKNIK OZELLIKLERI

Cr,O, miktari (%) ; 25,3

Schorlemmer bazisitesi (%) : 33,0

pH (%10’luk cozeltisi) : 3,0
UYGULAMA

Soguk suda dahi rahatlikla ¢coztnen Tankrom® AB, toz olarak kullaniimalidir. Ana kromlamada ve krom
retenajda, her turlt deri islentisinde kullanilabilen Tankrom AB; bUyuUkbas ve kicUkbas derilerde tola agirlig
Uzerinden %6-10, kirkte banyo miktari Uzerinden 15-25 g/l oranlarinda kullanilir.

lyi bir kromlama islemi igin, kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicakligs,
bazifikasyon, kromlama suresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir. Bu konularla ilgili olarak
genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir.

B Penetrasyonu hizlandirmak, cikis sicakligini ve dolayisi ile krom alimini artirmak igin isletme sartlari izin
verdigi 6lctde dusuk su miktari ile calisiimalidir.
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SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

Tan krO m® A B Bazik Krom Siilfat

m DUstk banyo sicakligi ile baslamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicakligl 15-20°C
olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi isitma
sistemi olan ortamlarda calisildiginda sicaklik kademeli olarak artiriimalidir. (Yaz-kis sicaklik farkliliklari
dikkate alinmaldir.)

m Deri cinsi ve kalinligina gore 30-90 dakika icinde bazifikasyona baslanmasi ve 4'Uncl saat dolmadan
bitiriimesi, maksimum krom alimi ve dlzgtn dagilimi agisindan faydali olacaktir.

B Bazifikasyon isleminde sodyum bikarbonat kullaniimasi durumunda, kuvvetli bir alkali olmasi nedeni ile
en az 1/10 oraninda sulandiriimali ve yavas olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.

B Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazli bir bazifikasyon malzemesinin kullanimi, bazifikasyonun
standartlastiriimasi ve kolayligi acisindan énemli avantajlar saglayacaktir. (bkz. Kromofix)

W lyi bir krom alimi icin, krom tabaklama prosesi en az 8 saat strdurtimelidir. Bu stirenin sonunda, eger
isletme sartlari uygun ise saat basi 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik calisma dizenegdi yok ise, derileri 6rtecek
dizeyde 45°C su alinmali ve 15 dakikalik ¢cevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletiimeli, sabah 30
dakika cevirmeyi takiben bosaltilarak deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen ic ve polipropilen dis ¢ift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, glnes isigindan ve isI kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

Enstitiisi Soda Sanayii A.S.
ulusunun TS-ISO 9002

roms
erel efiren bir Kalite Yonetim Sistemi‘ne
0 sahi v \\
T O 702000 Belge No: KY-191-03/KG-95 \\

KY-191:03 /KG-95
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KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Tan kro m F24 Yiksek Bazisiteli Bazik Krom Sdilfat D D D D D .

Tankrom® F24 %50 bazisiteli, organik maskelenmis ve iyi tamponlama 6zelligine sahip bir bazik krom stlfat
kompleksidir.

Sulfat maskelemesi yaninda organik maskelenmis olmasinin Tankrom® F24'e kazandirdigi ilave ézellikler;

B Organik asitler ile maskelenmis ve tamponlanmis oldugundan krom ¢dkme riski olmadan gutivenle

kullaniimasi,

m BlyUkbas ve kugukbas her turlt derinin krom retenajinda kullaniimasi ile bazifikasyon hatalarinin ortadan
kalkmasl, boylece, dizgin krom dagilimi ve dolgun bir tutum saglanirken, derilerde parti ici ve partiler
arasi renk, tutum ve dolgunluk farkliliklarinin ortadan kaldiriimasi,

W YUksek verime bagl olarak daha az bazik krom sulfat kullanimi ve atik ytkindn azaltimasidir.

TIPIK TEKNIK OZELLIKLERI

Cr,O; miktari (%) : 24,0
Schorlemmer bazisitesi (%) : 50,0
pH (% 10’luk cozeltisi) : 3,6
UYGULAMA

Yiksek krom baglama 6zelligi ile Tankrom® F24, bir krom retenaj malzemesidir.

Krom retenaj safhasinda, 40-45°C de su alinarak; blytkbas ve klctukbas her turlt deride tras agirhgi
Uzerinden %3-6, kurkte banyo miktari Gzerinden 5-8 g/l kullanilir.

Tankrom® F24, sahip oldugu tamponlama 6zelligi nedeni ile banyo pH'sini degistirmez, sabit kalir. Dolayisi ile
bazifikasyon gerekli degildir. 2 saat sonunda banyo bosaltilarak nétralizasyon islemine gegilir.
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KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

Tankrom’ | gPZ: {psitsss

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen i ve polipropilen dis Gift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, giines isigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

- Turk Standartlar Enstitiisi Soda Sanayii
K-Q roms T
TSE - 1SO erel ir Kali
2000, sahij " \\
TS-EN 150 9001: 2000 pelge No: KY-191-03/KG-95 \\

KY-191:03 /KG-95

Uriinlerimizle ilgili detayli bilgileri Teknik Servis departmanimizdan alabilirsiniz. S i S ECAM

SISECAM bir TURKIYE :l, BANKASI Kurulusudur.

Pazarlama ve Satis: Soda Sanayii A.S.

is Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - istanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

12/2002-1000



KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Ta n kro m® FS Yiksek Bazisiteli Bazik Krom Siilfat

HiEEN (.

Tankrom® FS %42 bazisiteli, organik maskelenmis, tamponlama 6zelligine sahip bazik krom stilfat
kompleksidir.

Sulfat maskelemesi yaninda organik maskelenmis olmasinin Tankrom® FS'ye kazandirdigi ilave ¢zellikler;

B Bazifikasyon sirasinda ani pH degisimlerine direng gostererek kromun kesitte ve ylzeyde dizgin
dagihmin,

B Sircanin asir bazifikasyonunu engelleyerek, parti ici ve partiler arasi derilerin benzer renk, tutum ve
dolgunlukta olmalarini saglamasidir.

TIPIK TEKNIK OZELLIKLERI

Cr,O, miktari (%) : 24,0

Schorlemmer bazisitesi (%) : 42,0

pH (% 10’luk cozeltisi) : 35
UYGULAMA

Tankrom® FS, her tUrlt deri cinsi igin yUksek penetrasyon ve baglanma ézellikleri ile ana kromlama ve krom
retenaj safhalarinda guvenle kullanilabilir. Banyoya toz olarak ilave edilir ve soguk suda kolayca ¢ozuldr.

Tankrom® FS, ana kromlamada; buytkbas ve kucukbas derilerde tola agirligi Uzerinden %6-10, kirkte banyo
miktar Gzerinden 15-25 g/l kullanilir. Krom retenajda; buyukbas ve kictkbas derilerde tras agirligi Uzerinden
%2-6, kirkte banyo miktari Uzerinden 5-10 g/l kullanilir.

lyi bir kromlama isleminde; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicaklig,
bazifikasyon, kromlama sUresi gibi unsurlarda kromlamanin verimini etkilemektedir.
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SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

Tan kro m® FS Yiksek Bazisiteli Bazik Krom Siilfat

Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir:

Penetrasyonu hizlandirmak, ¢ikis sicakligini ve dolayisi ile krom alimini artirmak igin isletme sartlari izin
verdigi 6lclde dusuk su miktari ile calisiimalidir.

Dusuk banyo sicakligr ile bagslamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicaklig
15-20°C olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi
Isitma sistemi olan ortamlarda calisildiginda sicaklik kademeli olarak artiriimalidir. (Yaz-kis sicaklik
farkliliklar dikkate alinmalidir.)

Deri cinsi ve kalinligina gére 30-90 dakika icinde bazifikasyona baslanmasi ve 4'Uncl saat dolmadan
bitiriimesi, maksimum krom alimi ve dizgin dagilimi agisindan faydali olacaktir.

Bazifikasyon isleminde sodyum bikarbonat kullaniimasi durumunda, kuvvetli bir alkali olmasi nedeni ile
en az 1/10 oraninda sulandiriimali ve yavas olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.
Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazl bir bazifikasyon malzemesinin kullanimi, bazifikasyonun
standartlastiriimasi ve kolayligi acisindan énemli avantajlar saglayacaktir. (bkz. Kromofix)

lyi bir krom alimi icin, krom tabaklama prosesi en az 8 saat strdirilmelidir. Bu strenin sonunda, eger
isletme sartlari uygun ise saat basi 5 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak dolap veya mikserin otomatik calisma dizenegdi yok ise, derileri
ortecek dizeyde 45°C su alinmali ve 15 dakikalik cevirme isleminden sonra sabaha kadar
bekletiimeli, sabah 30 dakika ¢cevirmeyi takiben bosaltilarak deriler istiflenmelidir.

Krom retenaj da, 40-45°C de su alinarak, sodyum formiyat ile az bir bazifikasyon yapilmasi sureti ile
2-3 saatlik bir sepileme yeterli olacaktir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen i¢ ve polipropilen dis ¢ift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, gines isigindan ve Isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.

ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.
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KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Tan kro m O B Otobazifiyan Bazik Krom Siilfat D D . D D D

Tankrom® OB, krom sepilemenin énemli asamalarindan bazifikasyon islemini kendi kendine yapan
otobazifiyan bazik krom sulfat kompleksidir.

Mamul derinin kalitesini olumsuz yonde etkileyen hatalardan énemli bir bélimu bazifikasyon prosesi sirasinda
olusmaktadir. Bu hatalarin en aza indirilmesi amaci ile tretilen Tankrom® OB'nin deri islentisine katkilari ise:

B Bazifikasyon islemini kendi bunyesinde otomatik olarak gerceklestirerek, bazifikasyondan kaynaklanabilecek
hatalari ortadan kaldirmasi,

B Herhangi bir kontrol gerektirmeden, iscilikten kaynaklanan bazifikasyon hatalarini elimine etmesi,

B Kromlama prosesini basitlestirerek zamandan ve iscilikten tasarruf saglamasidir.

TIPIK TEKNIK OZELLIGI

Cr,04 miktari (%) : 21,0

UYGULAMA

Ana kromlama safhasinda, dolap ve mikserle ¢alisan sistemlerde, pikle ¢ikis pH degeri 3,2 - 3,3 olan pikle
derilerde tola agirligr Uzerinden %6-10 oranlarinda kullanilir.

Toz olarak kullaniimali ve verildikten sonra bekleme yapiimadan dolap veya mikser déndurtlmelidir.
Pervanede kullanimi tavsiye edilmemektedir.

lyi bir kromlama islemi icin; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicaklig,
kromlama suresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir.
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SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

Tan kro m® O B Otobazifiyan Bazik Krom Stilfat

Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir.

Penetrasyonu hizlandirmak, cikis sicakligini ve dolayisi ile krom alimini artirmak icin isletme sartlari izin
verdigi 6lclde dusuk su miktari ile calisiimalidir.

DusUk banyo sicakligr ile baslamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicakligi
15-20°C olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi
Isitma sistemi olan ortamlarda calisildiginda sicaklik kademeli olarak artiriimalidir. (Yaz-kis sicaklik
farklilklarr dikkate alinmalidir.)

lyi bir krom alimi icin, dolap en az 8-10 saat déndurtimelidir. Bu stre sonunda, eger isletme sartlari
uygun ise saat basi 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom banyosunda
bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik calisma diuzenegi yok ise, derileri 6rtecek dlizeyde
45°C su alinmali ve 15 dakikalik gcevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletiimelidir.

Kromlama sonunda banyo stzulerek yeni su alinmali, 10 dakikalik bir yikamadan sonra bosaltilarak
deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen ic ve polipropilen dis cift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, gtines isigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.

ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

TS - EN - ISO 9001 : 2000 - KY-191- N
KY19103,/KG95 Belge No: KY-191-03/KG-95

TSE - Tirk Standartlar: Enstitiisii Soda Sanayii A.$.
K-Q 1o TS50 9002
TSE - ISO er i Kalite Yénefim Sistemi'ne
9000, o l ’ \\
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KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Tan kro m O B M Otobazifiyan Bazik Krom Siilfat D D D . D D

Tankrom® OBM, krom sepilemenin énemli asamalarindan bazifikasyon islemini kendi kendine yapan yeni
nesil otobazifiyan bazik krom stlfat kompleksidir.

Tecrubeler, derinin krom sepileme safhasindan kaynaklanan hatalarin énemli bir b&Iimundn bazifikasyon
prosesinden geldigini géstermektedir. Cesitli nedenler ile hizli ve/veya dizensiz yapilan bazifikasyon
sonucunda derinin kesitinde ve ylizeyinde dizgun olmayan krom dagilimi, krom gékmeleri ve ciltte agsiri
bazifikasyonun neden oldugu wet-blue renginde farkliliklar goérilmektedir.

Bu problemler géz 6nline alinarak Uretilen Tankrom® OBM'nin deri islentisine katkilarr;

B Yapisinda bulunan bazifikasyon malzemesi banyoda yavas ¢c6zlnerek bazifikasyonu otomatik olarak
yapmakta, boylece diger alkali malzemeler ile yapilan bazifikasyon islemlerinde karsilasilan riskler ortadan
kalkmaktadir.

B islenen deriler her zaman ayni standartta bazifikasyona maruz kaldiklari icin (pikle pH'si sabitse) benzer
homojen krom dagilimina sahip olmakta, parti ici ve partiler arasi benzer renk, tutum ve dolgunlukta
olmalari saglanmaktadir.

W icerdigi organik katkilar nedeni ile krom alimini artirmaktadir.

B Otobazifiyan bir malzeme olmasi nedeni ile pH kontrolU gerektirmez, iscilikten, dolayisiyla zamandan
tasarruf saglanir ve iscilikten kaynaklanabilecek hatalari azaltir.

TIPIK TEKNIK OZELLIGI

Cr,0O5miktari (%) : 21,0

UYGULAMA

Her turlU deri islentisinde ana kromlamada kullanilir. Pikle cikis pH's1 2.8-3.0 olan pikle; buyukbas ve
kUcukbas derilerde tola agirhgl tzerinden %6-10, kirkte banyo orani Uzerinde 15-25 g/l miktarlarinda
kullaniimali ve banyoya toz olarak verilmelidir. Kirk uygulamalarinda ¢cok basarili sonuclar vermesiyle birlikte
pervanede calisilan proseslerde tavsiye edilmemektedir.

lyi bir kromlama islemi icin; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicaklid,
kromlama suresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir.

AL

SISECAM

SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

Tan kro m® O B M Otobazifiyan Bazik Krom Siilfat

Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir:

Penetrasyonu hizlandirmak, cikis sicakligini ve dolayisi ile krom alimini artirmak icin, isletme sartlari izin
verdigi 6lclde dusuk su miktari ile calisiimalidir.

DusUk banyo sicakligr ile baslamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicakligi
15-20°C olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi
Isitma sistemi olan ortamlarda calisildiginda sicaklik kademeli olarak artiriimalidir. (Yaz-kis sicaklik
farklilklarr dikkate alinmalidir.)

lyi bir krom alimi icin, dolap en az 8-10 saat déndurtimelidir. Bu stre sonunda, eger isletme sartlari
uygun ise saat basi 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom banyosunda
bekletilebilir. Ancak dolap veya mikserin otomatik calisma dizenegi yok ise, derileri 6rtecek dlzeyde
45°C su alinmali ve 15 dakikalik gcevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletiimelidir.

Kromlama sonunda banyo stzulerek yeni su alinmali, 10 dakikalik bir yikamadan sonra bosaltilarak
deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen ic ve polipropilen dis cift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, gines isigindan ve Isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.

ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

TS - EN - 1SO 9001 : 2000
e 00 Belge No: KY-191-03/KG-95

TSE - Tirk Standartlari Enstitiisii Soda Sanayii A.$
K-Q Kror Ts-ISO 9002
TSE - 1SO gerel r Kalite Yénetim Sistemi'ne
9000, sahip old or. l ’ \\
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KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Tan krom S B | sazi krom sitat OO0

Tankrom® SB, organik yontem ile indirgenerek elde edilen bazik krom sulfat kompleksidir. Tankrom® AB ile
aralarinda, nihai trtn ve deriye verdigi 6zellikler agisindan fark yoktur.

Tankrom® SB'nin kuvvetli stlfat maskelemesi 6zelligi, Grtindn kalitesi agisindan énemli olan anyonik yapiyi
verir. Boylece;

m Kromun deriye penetrasyonu artirilir,
B Bazifikasyonun hizli ve dlzensiz yapilmasi nedeni ile derinin kesitinde ve ylzeyinde olusabilecek homojen

olmayan krom dagilimi énlenir ve mamul deri kalitesi artirilir.

Tankrom® SB, toz olarak kullanildigindan, anyonik (negatif ytk) yapida bulunan krom kompleksleri
kollagenin negatif yUklu karboksil gruplari ile etkilesime girmeden derinin kesitine penetre olur. Daha sonra,
anyonik yapi katyonik (pozitif yuk) yaplya déntstme baslar ve bu déntsim bazifikasyonla da hizlandirilarak,
krom komplekslerinin kollagenin karboksil gruplarina baglanmasini saglar.

TIPIK TEKNIK OZELLIKLERI

Cr,O, miktari (%) : 25,5
Schorlemmer bazisitesi (%) : 33,0
pH (% 10’luk cozeltisi) : 3,0
UYGULAMA

Soguk suda dahi rahatlikla ¢6ztinen Tankrom® SB, toz olarak kullaniimalidir. Ana kromlamada ve krom
retenajda, her turlt deri islentisinde kullanilabilen Tankrom® SB; buytkbas ve kliclkbas derilerde tola agirlhig
Uzerinden %6-10, kirkte banyo miktari Uzerinden 15-25 g/l oranlarinda kullanilir.

lyi bir kromlama islemi igin; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicakligs,
bazifikasyon, kromlama sUresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir.

AL

SISECAM

SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

Tan kro m® S B Bazik Krom Stilfat

Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir:

B Penetrasyonu hizlandirmak, ¢ikis sicakhgini ve dolayisi ile krom alimini artirmak icin isletme sartlari izin
verdigi 6lclde dusuk su miktari ile calisiimalidir.

B DusUk banyo sicakligi ile baslamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicaklgr 15-20°C
olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi isitma
sistemi olan ortamlarda calisildiginda sicaklik kademeli olarak artiriimalidir. (Yaz-kis sicaklik farkliliklari
dikkate alinmalidir.)

B Deri cinsi ve kalinligina gére 30-90 dakika iginde bazifkasyona baslanmasi ve 4'Uncl saat dolmadan
bitirilmesi, maksimum krom alimi ve dizgun dagilimi agisindan faydali olacaktir.

B Bazifikasyon isleminde sodyum bikarbonat kullanilmasi durumunda, kuvvetli bir alkali olmasi nedeni ile
en az 1/10 oraninda sulandiriimali ve yavas olarak partiler halinde banyoya ilave edilmelidir.

B Bazifikasyonda, magnezyum oksit bazli bir bazifikasyon malzemesinin kullanimi, bazifikasyonun
standartlastiriimasi ve kolayligi acisindan énemli avantajlar saglayacaktir. (bkz. Kromofix)

W lyi bir krom alimi igin, krom tabaklama prosesi en az 8 saat strdurtiimelidir. Bu stirenin sonunda, eger
isletme sartlar uygun ise saat basi 5-10 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik calisma dlzenegdi yok ise, derileri 6rtecek
dizeyde 45°C su alinmali ve 15 dakikalik ¢cevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletiimeli, sabah
30 dakika cevirmeyi takiben bosaltilarak deriler istiflenmelidir.

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen ic ve polipropilen dis gift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, gines isigindan ve Isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.

ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

Ensitissis Soda Sanayii A.S.
ulusunun TSSO 9002
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KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

lelt Tankrom Bazik Krom Siilfat OO0

inorganik yontem ile indirgenmek suretiyle elde edilen bazik krom stilfat cézeltisidir. Sivi ¢ozelti oldugu igin
tozumaya ve ambalaj atiklarina sebebiyet vermez. Her tarll deri islentisinde kullanilir.

Ozellikle kiicUkbas deri islentisinde, Likit Tankrom® kullanimi toz bazik krom sulfat komplekslerinin
kullanimina oranla daha avantajlidir.

TIPIK TEKNIK OZELLIKLERI

Cr,O, miktari (%) : 12,5

Schorlemmer bazisitesi (%) ; 33,0

pH (% 10’luk cozeltisi) : 2,9
UYGULAMA

Likit Tankrom®, buytkbas ve klglkbas derilerde tola agirligi Uzerinden %12-20, kurkte banyo miktar
Uzerinden 30-50 g/I kullanilir.

Deri cinsi ve kalinligina gére 30-90 dakika sonra bazifikasyona baglanmalidir. Bazifikasyonda Kromofix®
(bkz. Kromofix®) kullanildiginda, derinin kesitinde ve ciltte daha homojen krom dagilimi elde edilecektir.
Bazifikasyonda sodyum bikarbonat kullaniimasi durumunda; sodyum bikarbonatin kuvvetli bir alkali malzeme
olmasinin getirecedi riskleri azaltmak amaci ile sodyum bikarbonattan énce %0,5-0,8 sodyum formiyat
verilmesi uygun olacaktir. Ayrica, sodyum bikarbonat en az 1/10 oraninda sulandirilarak, yavas yavas
banyoya ilave edilmelidir.

lyi bir kromlama islemi igin; kullanilan kromun cinsi ve kullanim miktarinin yani sira banyo miktari ve sicakligs,
bazifikasyon, kromlama sUresi gibi unsurlar kromlamanin verimini etkilemektedir.

N
SISECAM

SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

Likit Tankrom® Bazik Krom Siilfat

Bu konularla ilgili olarak genel bazi tavsiyeler asagida yer almaktadir:

B Penetrasyonu hizlandirmak, ¢ikis sicakhgini ve dolayisi ile krom alimini artirmak icin isletme sartlari izin
verdigi 6lclde dusuk su miktari ile calisiimali; kullanilan bazik krom sUlfatin sivi formda oldugu dikkate
alinarak pikle banyosu krom sepilemeye baslamadan énce bir miktar stztlmelidir.

B DUsUk banyo sicakligi ile baslamak penetrasyonu tesvik edeceginden, tabaklama giris sicakligi
15-20°C olmali ve sicaklik proses sirasinda mekanik etki ile 35-40°C'leri bulmalidir. Ancak mikser gibi
Isitma sistemi olan ortamlarda calisildiginda sicaklik kademeli olarak artirimalidir. (Yaz- kis sicaklik
farkliliklar dikkate alinmalidir.)

B Deri cinsi ve kalinligina gére 30-90 dakika icinde bazifikasyona baslanmasi ve 4'inct saat dolmadan
bitiriimesi, maksimum krom alimi ve dizgin dagilimi agisindan faydali olacaktir.

B lyi bir krom alimi icin, krom tabaklama prosesi en az 8 saat strdurilmelidir. Bu stire sonunda eger
isletme sartlari uygun ise saat basi 5 dakika dénmek kosulu ile sabaha kadar deriler krom
banyosunda bekletilebilir. Ancak, dolap veya mikserin otomatik calisma dizenegdi yok ise, derileri
ortecek dizeyde 45°C su alinmali ve 15 dakikalik cevirme isleminden sonra sabaha kadar bekletiimeli,
sabah 30 dakika cevirmeyi takiben bosaltilarak deriler istiflenmelidir.

DEPOLAMA KOSULLARI
Depolama +10°C'nin tzerinde olmalidir.
ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

TSE - Tork Standartlan Enstitisi Soda Sanayii A.$
Kror TSSO 9002
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KROMSAN ° DERI KIMYASALLARI

ReSi nta n® M Kromsintan

Resintan® M, yapisinda krom ve sentetik malzemeler iceren bir retenaj malzemesidir. Deriye uygulanan
kimyasallarin kesitte ve ylzeyde homojen dagiliminin, kaliteli deri tretimi ile dogrudan iliskisi vardir. Krom
kimyasallarinin, kendisinden sonra uygulanan kimyasallarin deri icindeki dagilimini dnemli 6lgtde etkiledigi
bilinmektedir. Dolayisl ile ylzeyde ve kesitte homojen bir krom dagilimi diger kimyasallarin alimini ve homojen
dagihmini artiracaktir.

Resintan® M'in deriye katkilari:

B YUksek kromlama veriminden dolayi atik aritmanin yukuntn azaltiimasini saglar.

B Yapisinda bulunan sintan; deriye verdigi dolgunluk ve yumusakliktan taviz vermeden boya sonrasi renk
aciimalarini aza indirerek, deriye daha canl bir renk verir.

B Derinin kesitinde ve ylzeyinde dlzgtn krom dagilimi saglarken, ayni zamanda deriye bagli krom
komplekslerinin yapisini da dizenleyerek retenaj malzemelerinin dagilimini iyilestirir. Dolayisi ile deride arzu
edilen dolgunluk, yumusaklik, elastikiyet ve dizgln boyanmayi saglar.

B icerdigi organik maskeleyiciler ile nétralizasyonda ani pH ytkselmelerine karsi emniyetli bir ortam
olusturarak nétralizasyon hatalarini en aza indirir.

B Diger kimyasallarin deri kesitinde ve ylUzeyinde dizgun dagiimini saglayarak parti ici ve partiler arasi renk,
tutum, dolgunluk ve elastikiyet farkliliklarini ortadan kaldirir.

TIPIK TEKNIK OZELLIGI

Cr,O5 miktari (%) : 11

UYGULAMA

Her turlt derinin krom retenaj safhasinda, 40-45°C'de banyoya; blyUkbas ve klctkbas derilerde tras agirlig
Uzerinden %2-4, kurk uygulamalarinda banyo miktari Gzerinden 4-6 g/l oranlarinda bazifikasyona gerek

duyulmadan kullanilir.

Resintan® M, banyo pH degerini bir miktar yukseltir (giris pH: 3,9, cikis pH: 4,2 gibi). 2 saatlik bir
sepilemeden sonra banyo bosaltilarak nétralizasyona gecilir. Ana kromlama sonucunda derideki krom oksit
miktarinin yetersiz olmasi durumunda, krom retenaj safhasinda Tankrom® FS veya Tankrom® F24 ile birlikte

kullaniimasi uygun olacaktir.

AL

SISECAM

SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.




KROMSAN °DERI KIMYASALLARI

ReSinta n® M Kromsintan

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen ic ve polipropilen dis gift torbada ambalajlanmistir,

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, gtines 1sigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.

K-Q
TSE - ISO
2000,

TS - EN - 1SO 9001 : 2000 8
KY319103,/KG-95 Belge No: KY-191-03/KG-95

7 N

Uriinlerimizle ilgili detayli bilgileri Teknik Servis departmanimizdan alabilirsiniz. S i S ECAM

SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.

Pazarlama ve Satis: Soda Sanayii A.S.

is Kuleleri Kule-3, Kat:16 34330 / 4. Levent - istanbul Tel: 0212 350 35 54 - 56
Faks: 0212 350 45 54 - 56 Web: www.sisecam.com / www.sodakrom.com

12/2002-1000
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AI kro m® RT Krom Aliminyum Silfat

Krom icerikli Aliminyum sepileme maddesi olan Alkrom® RT, soguk suda kolayca ¢éztnebilen, krom
sepileme ile baglantili olarak beyaz deri Gretiminde, kromlu derilerin retenajinda ve kurk tretiminde kullanilan
krom aluminyum kompleksidir.

Alkrom® RT tek basina kullanildiginda hemen hemen beyaz deri verir. Cogunlukla, aliminyum sepilemede
istenmeyen sarilasmayi 6nlemek amaci ile katilan krom tabaklama malzemesi, Alkrom® RT'nin yapisinda
bulunmasindan dolayi gereksizdir.

Alkrom® RT;

m Mineral tabaklamada, Urlin penetrasyon hizini artirir ve derideki tabaklama maddelerinin dagilimini homojen
hale getirir.

B BlyUkbas stet, kiigUikbas suet giysilik ve kurk stet giysilik derilerde lif yapisinin sikligini dizenleyerek daha
dlzgun ve siki bir cilt verir, boylece boyamanin homojen olmasini saglayarak iyi ylzey elde
edilmesini saglar.

B Kromlu derilerin retenajinda kullanildiginda suet kisimdaki havianmayi engeller. Derilerin zimpara ve tras
hashgini artirir.

B Kurkte, yun kisminda yesillenmeye sebep olmadan acik renkli deri elde edilebilir.

TIPIK TEKNIK OZELLIKLERI

Kromoksit miktari (Cr,O5 %) : 8,0
Aliminyum miktari (Al,O5; %) : 10,5
UYGULAMA

Alkrom®RT c¢o6zUlmeden toz olarak banyoya ilave edilebilir. Ana tabaklamada %8-10, krom stilfat ile
(Tankrom® AB, Tankrom® SB, Likit Tankrom®) kombine kullanildiginda %5-6, blyukbas ve kiugukbas
derilerin retenajinda trash deri agirhgi Uzerinden deri tipi ve tras kalinhigina bagli olarak %3-4, kirk sUet
derilerin retenajinda ise 2-5 g/l oranlarinda Alkrom®RT kullanimi tavsiye edlilir.

Aliminyum iceren butln tabaklama maddelerinde oldugu gibi, ana tabaklama ve retenajda, bazifikasyon ve
ndtralizasyon icin gerekli olan alkali miktari tek basina krom tabaklama ve retenaj icin gerekli olandan daha
fazladir.

Alkrom®RT ile yapilan ana tabaklamadaki bazifikasyon icin, dizenli bir pH artimi saglamak amaci ile
Kromofix® kullanimi ¢zellikle tavsiye edilir.

AL

SISECAM

SISECAM bir TURKIYE $ BANKASI Kurulusudur.
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AI kI"O m® RT Krom Aliiminyum Siilfat

AMBALAJ

25 kg'lik polietilen i ve polipropilen dis Gift torbada ambalajlanmistir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Serin ve kuru yerlerde depolanmali, gtines 1sigindan ve isi kaynaklarindan uzak tutulmalidir.
ALINMAS| GEREKEN ONLEMLER

Tozun solunmamasi ve cilt ile temas etmemesi gerekir. Temas eden yerler bol su ile yikanmalidir.

Verilen degerler tipik analiz sonuglaridir.
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